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Zalaeznik nr 8

HADROSY STEM

CYNKOFARB

* Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania Przewidywany okres trwatosci do 5 lat dla

'/ﬁr Sp.z0.0. stalowych powierzchni ocynkowanych atmosferycznych Srodowisk C-4 wg normy
(ogniowo lub galwanicznie), metalizowanych ISO 12944-2
cynkiem i aluminium oraz powierzchni
aluminiowych i stalowych

Zuzycie
Kolejnos¢ | N'kamy. Grubos¢ teoretyczne
informacji Nazwa w I’Obu dla minimalnej
warstw technicznej y wpm grubosci
I/m?
1 2 3 4 5
Jednosktadnikowa farba akrylowa
modyfikowana 0.18
I 12 CYNKOFARB 80-90
RAZEM 80-90

RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA:

Przygotowanie i naktadanie poszczegdlnych
wyrobéw HADROSYSTEMU:

zgodnie z kartami informacji technicznej wyrobdw - numery kart w tabeli kolumna nr 2

Przygotowanie powierzchni:

. POWIERZCHNIE OCYNKOWANE | ALUMINIOWE:

powierzchnie ocynkowane lub aluminiowe powinny by¢ oczyszczone i odtluszczone przez
zmycie cieptg wodg z dodatkiem detergentow za pomocg migkkiej szczotki lub za pomocg
natrysku wysokocisnieniowym aparatem np. typu Karcher

nastepnie sptukac czystg wodg i wysuszy¢ czystym sprezonym powietrzem lub pozostawi¢
do wyschniecia

powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta i sucha

Il. POWIERZCHNIE STALOWE:

powierzchnie oczysci¢ za pomocg narzedzi mechanicznych do stopnia przygotowania PSt
2 wg PN-ISO 8501-2

mocno przylegajgce powtoki lakierowe powinny by¢ nienaruszone

z pozostatych czesci powierzchni usungc stabo przyczepne powtoki lakierowe, zgorzeline
walcowniczg, rdze oraz substancje obcego pochodzenia

wszystkie pozostato$ci powinny silnie przylegac

Naktadanie HADROSYSTEMU

na przygotowang jw. powierzchnie natozy¢ natryskiem  hydrodynamicznym
(bezpowietrznym) farbe CYNKOBET

UWAGI:

dopuszcza sie naktadanie gruntofarby pedzlem lub watkiem szorstkowtosym
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