Zalacznik nr 3

Rekomendacja Techniczna:

HADROSYSTEM ,MOSTY” RT/2009-03-0027 wydana przez Instytut

Badawczy Drdg i Mostow w Warszawie

{ y ® ) ) ) ] przewidywany okres trwatosci
\'/‘ oo Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania: powyzej 15 lat dla $rodowisk C5-1, C5-M
« stalowych konstrukcji mostowych i ich elementéw wg PN- EN ISO 12944
« drogowych i kolejowych obiektéw mostowych
* elementéw wyposazenia drog
Powierzchnie Zuzycie
nowe lub teoretyczne
renowacja dla
Koleinoge | Nrkarty catkowita * minimalnej
olejnosc | . f . Grubo $é grubo Sci
warstw t:ar::r?;?;iﬁ]zlaj Nazwa wyrobu na sucho I/m?
W pgm
Grubos$¢
na mokro
W pm
1 2 3 4 5
Antykorozyjna jednosktadnikowa farba 60-70
5 syntetyczna podktadowa 0.12
HADROGRUNT MST oK. 120-140
Tiksotropowa gruntofarba poliuretanowa 80-110
dwusktadnikowa 0.17
Il S HADROFARB MST '
0k.130-180
Tiksotropowa emalia poliuretanowa 70-90
dwusktadnikowa 0.12
1 7 |HADROMAL MST K 120-150 ’
RAZEM 210-270

* powierzchnia wypiaskowana do podtoza, calkowicie usunieta stara powtoka

RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA:

Przygotowanie i naktadanie poszczegdlnych

wyrobéw HADROSYSTEMU:

zgodnie z kartami informacji technicznej wyrobdw - numery kart w tabeli kolumna nr 2

Przygotowanie powierzchni:

metodg strumieniowo-$cierng oczy$ci¢ powierzchnie do stopnia przygotowania Sa 2 ¥2wg
PN-ISO 8501-1
przy renowacji catkowitej dopuszczamy stopier przygotowania Sa 2 wg PN-ISO 8501-1

Naktadanie HADROSYSTEMU przy

zabezpieczaniu nowych obiektéw oraz przy

renowacji catkowitej:

na przygotowang jw. powierzchnie natozy¢ natryskiem hydrodynamicznym
(bezpowietrznym) pierwszg warstwe — HADROGRUNT MST rozpoczynajgc naktadanie od
krawedzi, a nastepnie pomalowac catg powierzchnie tgcznie z krawedziami

dodatkowo nalezy wyrobi¢ krawedzie gruntem o innym odcieniu

nastepnego dnia (po co najmniej 16 godzinach) natozy¢ natryskiem hydrodynamicznym
HADROFARB MST

kolejnego dnia natozy¢ trzecig warstwe nawierzchniowg HADROMAL MST

calos’:(:’J zabezpieczenia wymaga kondycjonowania 3-5 dni w temperaturze otoczenia
15-20°C

w przypadku nowych konstrukcji spawanych w czasie montazu, powierzchnie spoin
montazowych i pasa przyspoinowego oczy$ci¢ do wymaganego stopnia przygotowania Sa
2 %, bezposrednio po oczyszczeniu nalozy¢ na te miejsca poszczegdlne warstwy
HADROSYSTEMU

w przypadku gdy zalo zenia projektowe przewiduj g naktadanie warstwy
nawierzchniowej dopiero po monta  zu konstrukcji , catg powierzchnie nalezy oczyscic z
zanieczyszczen powierzchniowych i natozy¢ natryskiem hydrodynamicznym ostatnig
warstwe HADROSYSTEMU — HADROMAL MST

UWAGI:

w czasie nakladania poszczeg6lnych wyrobéw mierzy¢ grubo$¢ powtok "na mokro" za
pomocg grzebienia

w razie koniecznosci dopuszcza sie nakladanie wszystkich warstw za pomocg pedzla,
kolejne warstwy naktada¢ po wyschnieciu warstwy poprzedniej




