Zalacznik nr 6

HADROSYSTEM S-8/ZN

» Do zabezpieczenia (doszczelniania)
konstrukcji stalowych ocynkowanych
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GRUNTOMAL MST MAT ok 120- 130
Tiksotropowa emalia poliuretanowa 60-70
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HADROMAL MST biaty potysk 0k.100-120
RAZEM 130-150
RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA
Przygotowanie i naktadanie poszczegélnych «  zgodnie z kartami informacji technicznej wyrob6w - numery kart w tabeli
wyrobéw HADROSYSTEMU: kolumna nr 2
Przygotowanie powierzchni: e powierzchnie ocynkowane lub aluminiowe powinny by¢ oczyszczone

i odtluszczone przez zmycie cieptg wodg z dodatkiem detergentéw za pomocg
miekkiej szczotki lub za pomocg natrysku wysokocisnieniowym aparatem np.
typu Kéarcher

* nastepnie sptukac czystg wodg i wysuszy¢ czystym sprezonym powietrzem lub
pozostawi¢ do wyschniecia

. powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta i sucha

Naktadanie HADROSYSTEMU przy
zabezpieczaniu nowych obiektéw oraz przy
renowacji catkowitej:

. na przygotowang jw. powierzchnie natozy¢ natryskiem hydrodynamicznym
(bezpowietrznym) GRUNTOMAL MST MAT rozpoczynajgc naktadanie od
krawedzi, a nastepnie pomalowac catg powierzchnie tgcznie z krawedziami

. nastepnego dnia (po co najmniej 16 godzinach) natozy¢ HADROMAL MST
calos¢ zabezpieczenia wymaga kondycjonowania 3-5 dni zaleznie od
temperatury otoczenia

UWAGI: * W czasie naktadania poszczeg6lnych wyrobéw mierzy¢ grubos¢ powtok "na
mokro" za pomocg grzebienia

. w razie koniecznosci dopuszcza sie nakladanie wszystkich warstw za
pomocg pedzla, kolejne warstwy naklada¢ po wyschnigciu warstwy
poprzedniej




