Zalacznik nr 12
HADROSYSTEM S9

1

z' P 0. Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania:

« nowych i renowacji starych srodkéw

Przewidywany okres trwatosci do 5 lat dla
atmosferycznych S$rodowisk C-4 wg normy

transportu, maszyn, urzgdzen, bram, ISO 12944-2
barierek, ogrodzern itp.
Powierzchnie Renowacja
nowe lub czesciowar*
renowacja
NI kerty catkowita * Zuzycie
Kolejnosé | i amy. Grubo $¢ Grubo $é teoretyczne
warstw tg::fr?:irc]gggj Nazwa WerbU na sucho na sucho I/m?
w ym w ym
Grubosé Grubos¢
na mokro na mokro
W um W pum
1 2 3 4 5 6
Syntetyczna niskorozpuszczalnikowa
| 1 przeciwkorozyjna gruntofarba 70 70 0,16
podktadowa i miedzywarstwowa
HADROGRUNT P 0k.110 0k.110
Gruntofarba do antykorozyjnego
I 8 zabezpieczania konstrukcji stalowych 70 70 0,18
HADROFARB 3wl olysk, potmat
pOlys. p ok.140 ok.140
RAZEM 140 140

* powierzchnia wypiaskowana do podtoza, calkowicie usunieta stara powtoka
**powierzchnia wypiaskowana czesciowo (miejscowo)

RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA:

Przygotowanie poszczeg6lnych  wyrobéw .
HADROSYSTEMU:

wykonac zgodnie z kartami informacji technicznej wyrobéw - numery kart w tabeli
kolumna nr2

. NOWE POWIERZCHNIE | RENOWACJA CAtKOWITA
. metodg strumieniowo-$cierng oczysci¢ powierzchnie do stopnia przygotowania Sa 2
wg PN-ISO 8501-1
Il. RENOWACJA CZ ESCIOWA
. w przypadku renowacji czesciowej powierzchnie naleZy oczysci¢ do stopnia
przygotowania PSa 2 wg PN-ISO 8501-2
. mocno przylegajgce powtoki lakierowe powinny by¢ nienaruszone
. z pozostatych czesci powierzchni usungc stabo przyczepne powtoki lakierowe i
prawie wszystkg zgorzeling walcowniczg, rdze oraz substancje obcego pochodzenia
. wszystkie pozostatosci powinny silnie przylegac
. w przypadku, gdy oczyszczenie strumieniowo-$cierne nie jest moZliwe, oczysci¢
powierzchnie za pomocg narzedzi mechanicznych do stopnia przygotowania PSt 2
wg PN-ISO 8501-2
. mocno przylegajgce powtoki lakierowe powinny by¢ nienaruszone
. z pozostalych czesci powierzchni usungé stabo przyczepne powitoki lakierowe,
zgorzeline walcowniczg, rdze oraz substancje obcego pochodzenia

Przygotowanie powierzchni:

. temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza

. najnizsza dopuszczalna temperatura malowanej powierzchni: +5°C, najwyzsza
+30°C

. w czasie wykonywania zabezpieczen wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze
przekraczac 80%

. powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona
zgorzeliny, rdzy, zatluszczen i innych zanieczyszczen

Naktadanie HADROSYSTEMU e na przygotowang jw. powierzchnie natoZy¢ natryskiem hydrodynamicznym

(bezpowietrznym) warstwe gruntofarby HADROGRUNT P rozpoczynajgc naktadanie
od krawedzi, a nastepnie pomalowac catg powierzchnie tgcznie z krawedziami

. dla eksploatacji w warunkach atmosferycznych dodatkowo nalezy wyrobic¢ krawedzie
gruntem o innym odcieniu

. nastepnego dnia natoZzy¢ warstwe gruntofarby HADROFARB 3w1

. przy czyszczeniu r ecznym — od razu po wyczyszczeniu sukcesywnie pokrywac
HADROGRUNTEM P miejsca doczyszczone do podioza (pedzlem), a nastepnie
nanosic kolejne warstwy Hadrosystemu

. w przypadku malowania w innej temperaturze niz 15-25°C i innych warunkach
odbiegajgcych od optymalnych, naktadanie nastepnej warstwy naleZy poprzedzic¢
prébnym malowaniem na kawatku malowanej powierzchni i po wyschnieciu oceni¢
wyglad powtoki (nie moze by¢ zmarszczen, podnoszenia powtoki)




UWAGI: . w czasie nakladania poszczegdinych wyrobéw mierzy¢ grubosé powtok "na mokro”
za pomocg grzebienia

. w razie koniecznosci dopuszcza sie nakitadanie wszystkich warstw za pomocg
pedzla (dobrze ,wyrobi¢” krawedzie), kolejne warstwy naktada¢ po wyschnieciu
warstwy poprzedniej

. w przypadku uzyskania zbyt niskiej grubosci pierwszej warstwy zestawu, wowczas
nalezy natozy¢ grubiej drugg warstwe




