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FlameSorber

FARBA OGNIOCHRONNA WODOROZCIE NCZALNA

CHARAKTERYSTYKA:

ZASTOSOWANIE:

ATESTY | APROBATY :

FlameSorber jest jednoskiadnikowym, wodoroacealnym
wyrobem, przeznaczonym do wykonywania zasadniczej,
ogniochronnej warstwy gozniepcej w systemie
ogniochronnym FlameSorber.

W przypadku kontaktu z ptomieniem, po ogrzaniu do
temperatury 200-28CQ sktadniki farby zaczynajreagowa

ze sol, powtoka farby spienia i Powstajca piana chroni
zabezpieczan konstrukcg stalows przed osjgnicciem
temperatury krytycznej

System FlameSorber przeznaczony jest do wykoniava
zabezpiecag@ ogniochronnych elementéw  konstrukcji
stalowych i stalowych konstrukcji ocynkowanych, rofgach
otwartych i zamknitych, stosowanych wewtrz i na
zewrgtrz obiektow, wsrodowisku o stopniu agresyws§wm
korozyjnej srodowiska od C1 do C5-M wg PN-EN ISO
12944, Zabezpieczenia ogniochronne wykonane w/w
systemem umdiwiajg uzyskanie przez elementy konstrukcji
stalowych klasy odporioi ogniowej: R-15, R-30 i R-60.
Zakres stosowania zabezpietzegniochronnych systemem
FlameSorber dotyczy pardw, ktérych oddziatywanie ofig

S3 ustava PN-B-02851-1:1997.

Farba FlameSorber posiada:

- atest higieniczny PZH HK/B/0034/02/2006

- Aprobat Techniczg AT-15-7287/2007 oraz Aneks nr 1
- Certyfikat Zgodnéci 1581/W z 28.05.2007



WEA SCIWO SCI: - wyglad zewrtrzny.........................wyréb jednorodny,
brak zanieczyszche kozucha, osadu i obcych wytren

- geStaSE, GICNT ..o eee e 1,3760,05
- zawartd¢ substanciji nielotnych, (%)................. 71,5-74
- czas schrcia powtoki (temp 20°C)
Stogid, ho.oooeiii max 1
Stopie3, h...ovvvee max 2,5
Stopig 7, h..ccoeii max 24
- kolory: biaty

SPOSOB STOSOWANIA:

1. Przygotowanie Podtaa:
Powierzchng stalows nalezy oczyéci¢ do stopnia czystoi Sa 2 %2 lub Sa 2 wg PN-ISO
8501-1:1996. W zwizku z tym, ze system FlameSorber dopuszcza stosowanie szerokiej
gamy gruntyjcych farb epoksydowych, przygotowanie pa@dopowinno odpowiada
wymaganiom zastosowanych materiatow.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinnadwycha, pozbawiondadow ttuszczu,
kurzu i innych zanieczyszcae

2.  Przygotowanie warstwy podkiadowej:
Do wykonania warstwy podktadowej powinnacbgtosowana epoksydowa antykorozyjna
farba podktadowa dwusktadnikowa — Hadroepoksydetyajla nanost na podiae zgodnie
z wymaganiami zawartymi w RT ITB-1017/2005, przyymz grubdé tej warstwy
po wyschngciu powinna wynosi nie mniej nk 60um.

Warstwa podktadowa me by wykonana z innych gruntagych farb epoksydowych.
Grubas¢ tej warstwy powinna ky zgodna z wymagan dla srodowiska, w ktorym
zabezpieczone ogniochronnie elementgabeksploatowane, jednak nie mniep r6Oum.
Skuteczn& farb gruntugcych musi by potwierdzona.

W przypadku, gdy konstrukcja stalowa jestrdmwana (grub& cynku do 0,20 mm),
do wykonania warstwy podktadowej nayeuzy¢ gruntupcej farby epoksydowej Icosit EG 1
produkcji Sika Poland Sp. z 0.0., 02-871 WarszawaKarczunkowska 89 (okliej Aprobag
Techniczia ITB AT-15-3029/2003) przeznaczonej do tego typdipay.

Peczniepca farba FlameSorber przeznaczona jest do wykonaagadnicze] warstwy
ogniochronne,.



Nanoszenie farby FlameSorber:

Farba FlameSorber sprzedawana jest w postaci gpthoverytku. Przed uzyciem wyrob
nalezy bardzo doktadnie wymieszéd mieszadtem mechanicznymW razie koniecznizi
farbe mozna rozciéczy¢ dodajc max. 7% wody. Po doktadnym rozmieszaniu, wyrdieaya
nakiadé metody natrysku hydrodynamicznego,eqzlem Ilub watkiem na wyschyts,
odpylory i odtluszczon warstwe podktadovs. Grubd¢ warstwy gczniepcej uzaleniona
jest od wymagane] klasy odpogtd ogniowej, temperatury krytycznej stali oraz
wspotczynnika masywrici zabezpieczanego elementu. Nie powinn& Ilbyniejsza ni
podana w Aprobacie Technicznej AT-15-7287/2007.

Powlole wymaganej grubiwi oshga sé malugc kilkakrotnie, maksymalnie 2 warstwy
dziennie (o zalecanej grudm ok. 500pum na sucho).

Parametry natrysku hydrodynamicznego:

- Srednica dyszy 0,025”

- cisnienie robocze do 250 bar
- przetaenie 60:1 - 66:1
- wydajnaé 15 I/min

- Srednica wza 3/8”

Zalecane czasy schia po uzyskaniu wymaganej gruélsopowtoki:

- do 3 dob, jdi grubos¢ powtoki warstwy pczniepcej<800um

- do 5 dob, jdi grubos¢ powtoki warstwy pczniepcej >800um

W zwigzku z tym,ze powitoki warstwy pczniepce] FlameSorber pracuw bardzo daym
przedziale grubixi, podane powsej czasy schrecia mog ulec skréceniu, jak i wydhaeniu.

Nanoszenie warstwy nawierzchniowej:

Po wyschngciu warstwy gczniepcej naley natazy¢ warstwe nawierzchniow. Na warstw
nawierzchniow sktadaj sie dwie farby poliuretanowe — Hadromal MST MAT i Hadral
MST (RT ITB-1017/2005). Wymagane gruloo obydwu powtok w zabtenosci od klasy
agresywnéci korozyjnejsrodowiska podaje AT-15-7287/2007.

Do wykonania warstwy nawierzchniowej zabezpieczemaoze by uzyta inna
dwusktadnikowa farba lub emalia poliuretanowa lutdarozciéczalna emalia epoksydowa
(zgodnie z zaleceniami producenta i zapisami éadych dokumentéw).

Warunki podczas malowania:

- temperatura podda co najmniej 3 wyzsza od punktu rosy
- temperatura otoczenia, min. +°00

- wilgotnaé¢ wzgledna nie mae przekracza80%



PRZYDATO SC DO UZYCIA: 12 miesicy w zamknitym fabrycznie i nie otwieranym

WSKAZOWKI BHP:

opakowaniu.

Przy pracach z wyrobem najeunikat zanieczyszczenia skory
i oczu. Pomieszczenia w trakcie prac malarskiclz gra ich
zakaiczeniu naley wietrzy¢ do zaniku zapachu.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT:

Przechowywa w szczelnie zamkeiych opakowaniach
w temperaturze od £6 do +30C. Chroné przed zamarzaniem.
Temperatura transportu powej +5C. Chroné przed
zamarzaniem.

Wiaderka uktadana paletach w dwoch warstwach.



