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HADROFARB GF

GRUNTOFARBA DO ANTYKOROZYJNEGO ZABEZPIECZANI KONSTR UKCJI STALOWYCH
POLMATOWA

CHARAKTERYSTYKA:

Jest wyrobem doskonale przystosowanym do prosthjptdogii zabezpieczenia antykorozyjnegacty bowiem

w sobie cechy wyrobu podktadowego,ediywarstwowego i hawierzchniowego przy rownoczesmachowaniu

co najmniej rownorgdnych parametréw jakoiowych, charakterystycznych dla zabezpieczenia np.
trojwarstwowego o bardzo dobrej jakn

Wyrob jest polidyspersgj bezchromianowych i bezotowiowych pigmentéw przéavozyjnych w kompozyciji
reaktywnych zywic syntetycznych i modyfikatorow oraz rozpuszeoiaw organicznych. Tworzy powtoki

doskonale przyczepne do pozio elastyczne, odporne na warunki atmosferycztmyaiej kolorystyce.

ZASTOSOWANIE :

Nadaje st do jednokrotnego malowania nowych powierzchnirdelwdttuszczonych, oczyszczonych za pamoc
narzdzi recznych lub mechanicznych, powierzchni pokrytyctakaretycznie, a nawet bonderyzowanych
(profesjonalne lakiernie). Jest doskonaty przy ezgiieczeniach renowacyjnych, tworzy bardzo dobre
jednopowtokowe zabezpieczenie zaréwno na staryalgb@ch jak i na powtokach niedoczyszczonyclyzisk
korozyjnych.

Powierzchnie piaskowane orazlgbko skorodowane nafg zagruntowé farlba Hadrogrunt P, a natenie

warstwy Hadrofarbu GF wyprzedziprobnym wymalowaniem. To samo dotyczy powtornegdowania
Hadrofarbu GF.

ATESTY :
Produkt posiada atest higieniczny PZH HK/B/06732025

WLA SCIWO SCI:

= ESEOEC, GICIT .., najwyej 1,35

- grubai¢ warstwy mokrej, (mierzona grzebieniem) um ........ 120

- gruba¢ powtoki suchej, pm .. N < [0 By {0

- zwzycie teoretyczne dnt/m? ( dIa 50 um ) ......................... 0,13

- zawartd¢ LZO w gotowym wyrobie ...................... najwaej 500 [g/1]

- czas schgiia powtoki” (temp 20°C ) h max
STOPIB L... oot e 30 min
SEOPIB 3 .o 7h



- kolory:
Potmat: brazowy, czarny, khaki.
zalecana liczba WarsStw ..o 1.
(inne kolory po uzgodnieniu z producentem)

SPOSOB STOSOWANIA:

1. Przygotowanie farby: Farba po doktadnym wymieszaniu nadaje & aplikacji. W zwazku z maliwoscia
zag:szczania wyrobu w trakcie magazynowania (w wynikesciowego odparowania rozpuszczalnika), w razie
potrzeby dodé& max. 2% rozcigczalnika PU produkcji Hadrokoru. Wykluczone jesisewanie benzyny oraz
rozpuszczalnikbéw zawiergych w swoim skfadzie benzyulo przemywania powierzchni jak i do rozgieania.

2. Metody Aplikacji: Pedzel, watek, natrysk hydrodynamiczny / bezpowietrznpneumatyczny
-zalecane parametry natrysku:

-Kat natrysku. ..o 30-60°
-Srednica dYSZY ......ovveiiiee e 0,53-0,69 mm
-Cisnienie roboCze .........cocoiiiiiii i, 500-700 kPa
-Przetagenia aparatu ..............ccoeeiiiiiiiinn i, min. 30:1

Do mycia aparatury natg stosowa rozcieczalnik uniwersalny GF produkcji Hadrokor.

3. Warunki podczas malowania:

- Temperatura podia co najmniej 3 °C wgza od temperatury punktu rosy, powinna dtite Sic
w przedziale pomdzy +5 a +30°C

- Temperatura otoczenia, min 5°C (optymalne wardalkaplikacji: 15-25°C)

- Wilgotnas¢ wzgledna powietrza nie nx@ przekracza80%

WSKAZOWKI BHP:

- podczas nakiladania farby w pomieszczeniach zagykii lub z ograniczan wymiana powietrza natg
zapewnt wentylacg o odpowiedniej wydajrizi

- w czasie natryskiwania farby wymaga gabezpieczenia drog oddechowych, skory i oczu

- zachowa nalezy szczego0lp ostraznosé w zakresie ochrony przeciwparowej i zagreenia wybuchem

"Wykonawca jest zobowtany do ustalenia 2ycia praktycznego. Ziycie praktyczne zifhicowane jest
w zaleznosci od rodzaju konstrukcji, sposobu aplikaciji itp.
" Podane czasy schmia w zalenosci od temperatury magulec skréceniu 4xiz wydtuzeniu.



